
 ورقهای موجدار پلی کربنات

 معرفی:

پلاستیک به عنوان یکی از تولید کنندگان ورق های ترموپلاستیک در ایران اقدام به تولید  آیداشرکت نوآوران 

گیت( به اشکال سینوسی و ذوزنقه ای براساس استاندارد های بین المللی و با استفاده از وورق های موج دار ) کار

ی پلاستیک با دوام و به عنوان یک آیداورق های پلی کربنات کاروگیت  اروپایی نموده است.ماشین آلات خط تولید 

از گزینه های انتخاب شده در پروژه ها می باشد. از پوشش های محیطی مانند گلخانه ها و نورگیر ها می باشد. 

  دارد.این نوع از ورق ها قابلیت اجرا توسط هر فری را با رعایت ضوابط نصب استاندارد 

، پیشتاز در پوشش ها و نیز گل خانه ها به جهت عبور دهی مناسب و قابلیت کاربرد در بازه آیداورق های موج دار 

وسیعی از دما را با توجه به استحکام، انعطاف، وزن و مقاومت در برابر شرایط آب و هوایی را برای چندین کاربرد 

میکرون لایه مقاوم می  60ی ضخامت خورشید دارا UVقابل اشعه اجرایی را دارد. این ورق ها جهت مقاومت در م

 .باشند

 ابعاد: 

میلی متر با نقشه  2تا  0.8ورق های تولید شده کاروگیت این شرکت به فرم ذوزنقه ای و سینوسی با ضخامت 

 شماتیک زیر تولید می شوند.



 

 و حمل و نقل: انبارششرایط 

 و به صورت افقی بایستی بر روی پالت آیداورق های کاروگیت  -1

شود. همچنین این ورق ها در طول زمان جا  بر روی هم انبار

 به جایی بایستی به صورت محکم بر روی پالت بسته شود. 

 نورورق ها بایستی در مکان سرد و به دور از تابس مستقیم  -2

 شود. خورشید انبار

ورت در صورتیکه انبارش ورق ها در محیطی غیر مسقف ص -3

برای جلوگیری از تجمع حرارت روشن پذیرد، حتما با پوشش 

 پوشیده شود.

از راه رفتن بر روی ورق ها و نیز خم کرن در طول زمان انبارش  -4

 و  نصب پرهیز گردد.

جهت جلوگیری از خراشیدگی، ورق ها را بر روی زمین و یا بر روی مصالح ساختمانی و یا سایر مواد زبر  -5

 نکشید.

 عبور نور:

در رنگ های متنوع و با میزان عبور متفاوت تولید می شوند که جدول زیر میزان  آیداورق های کاروگیت 

 عبور نور این ورق ها را نشان می دهد:

 

 



 

 :مقاومت شیمیایی

درجه ۲۰مقاومت شیمیایی در  ماده  

 – استن

 + اسید های ضعیف

 الکل اتیل ایزوپروپیل متیل

+ 

Restricted 

– 

ضعیف شدهآمونیاک   – 

 – بنزن

 – تتراکلرید کربن

 – کلروفرم

 – اتیل استات

 + گلیکول

 + گلیسیرین

 + هگزان

 – متیلن کلراید

 – متیلن کتون

 + روغن های معدنی

 + پارافین

 – تولوئن

 + سدیم کلراید

 – سدیم هیدروکسید

 مخرب : –

 غیر مخرب : +

 

 

 

 

 



 

 نکاتی جهت نصب ورق ها:

 برش: -1

ها می توانند با ابزار برش دستی و یا برقی بریده شوند که مناسب ترین ابزار برش، تیغه مدور برقی ورق 

ورق ها بایتس در زمان برش ثابت نگه داشته شوند و برش باید با تیغه های تیز و حداکثر سرعت  است.

 انجام شود. برش با سرعت پایین سبب ایجاد مذاب میگردد. 

 سوراخ کاری: -2

انجام پذیرد. ورق ها بایستی در طول  rpm 1000سوراخ کاری باید با مته های استیل مناسب با دور 

 سوراخ کاری ثابت نگه داشته شود. 

 بر روی ورق ها مستقیما راه نروید ودر طول مدت نصب از خرک ها برای ایمنی استفاده شود. هیچ گاه  -3

  کنید. رها نبه خرپا در مکان اجرای پروژه بدون اتصال 

جهت جلوگیری از تماس با مواد شیمیایی نظیر رنگ ها و چسب ها که با پلی کربنات ناسازگارند هرگز از  -4

شیشه شورهای محتوی آمونیاک و مشتقات ان استفاده نکنید. برای تمیز کردن از آب ولرم همراه با صابون 

 تفاده نشود.و نیز دستمال نرم یا اسفنج استفاده شود. هرگز از برس های زبر اس

 استفاده نمایید.  EPDMبرای اتصالات حتما از واشرهای بر پایه  -5

 هرگز پیچ ها را به شکلی که باعث آسیب دیدن واشر آن گردد سفت نکنید. -6

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 اجرای پوشش سقف ) افقی(:

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



ارجحیت دارد. هدف از این اندازه گیری پیش از اجرا لازم است شیب سازه تعیین شود که این آیتم بر زیبایی 

توانمند سازی پوشش جهت جریان باران و برف می باشد. شیب سقف بر اساس تعداد اینچ هایی است که آن 

عواملی نظیر شرایط آب و هوا، باد و برف  اینچ از سطح افق فاصله می گیرد. 12به صورت عمودی به ازای هر 

گردد. سقف هایی با شیب کم نیاز به آب بندی مضاعف برای اطمینان بایستی برای محاسبه شیب سقف لحاظ 

اینچ طول توصیه می  12اینچ به ازای هر  3از مقاومت در برابر شرایط جوی درند. غالبا حداقل میزان شیب 

 شود. 

 توجه: 

ش اجرا جزییات نمایش داده شده به صورت شماتیک بوده، بدیهی است برای اجرای هر پروژه ، محاسبات و رو

 متفاوت خواهد بود.

 چارچوب و خرپاها:

هند. بخش های این چارچوب چارچوب ها، تیرهایی شیب دار هستند که فریم اصلی پوشش را تشکیل می د

عمدتا از پایین ترین و بالاترین سطح سازه را در بر می گیرند. این سازه خود از تیرهای کوچک تری تشکیل 

 شده است. 

چارچوب هستند که فضای داخل فریم را به خود اختصاص می دهند. تیرک ها باعث  تیرک ها، اعضای افقی

اینچ در  2افزایش مقاومت سازه در مقابل وزن اعمال شده می گردد. حداقل اندازه توصیه شده برای تیرک ها 

ین ه باینچ می باشد. در طراحی و محاسبات تیرک ها باید در سازه لحاظ شوند. حداکثر فاصله توصیه شد 2

 ساینچ توصیه می شود. همیشه به خاطر داشته باشد که جهت طراحی فاصله تیرک ها براسا 24تیرک ها 

 دفترچه محاسباتی مورد تایید انجمن مهندسان مشاور اقدام شود. 

 ضمنا فاصله مناسب برای تکیه گاه ها مطابق جدول زیر است.

 وسطتکیه گاه در  فاصله تکیه گاه در گوشه فاصله نوع ورق

 mm800  mm1000 سینوسی

 mm700  mm750 ذوزنقه
 

 

 

 



 فاصله صحیح برای پیچ کردن ورقها بر روی چارچوب بر اساس جدول زیر است.

 وسطدر  در گوشه نوع ورق

  موج یک پیچ سههر   هر دو موج یک پیچ سینوسی

  موج یک پیچهر   موج یک پیچهر  ذوزنقه
 

در ورق سیسنوسی یک و نیم موج و در  همپوشانی ورقهای در هنگام نصب نیز میبایست به صورت زیر باشد.

 ورق ذوزنقه ای یک موج روی هم قرار میگیرند.

 

 بارگذاری ورقها نیز به صورت زیر است.

 ۲4۰۰ 19۲۰ 144۰ 96۰ نیوتن بر متر مربع

 91۰ 76۰ 61۰ 4۰5 (mm) تکیه گاهفاصله 
 

 خمش

 متر می باشد. 4حداقل شعاع خمش مناسب جهت ورقهای پلی کربنات کاروگیت 
 

 ابزارآلات استاندارد نصب:

ابزارهایی که عموما جهت نصب ورق های کاروگیت شانی مورد استفاده قرار می گیرند مشتمل بر اره گرد، 

 و غیره می باشد.اینچ ، متر، کاتر، تراز  1دریل با مته 

 قطعات پلاستیک و فوم جهت زیرکاری ورق های کاروگیت:      

نوان اتصالات استفاده می شوند که این قطعات افقی قطعات فومی یا پلاستیک بر زیر ورق های کاروگیت به ع      

مستقیما بر روی تیرک ها به وسیله اتصالات توصیه شده متصل می گردند. و این بخش ها در اتصالات عمودی از 

 متصل می گردند که تیرک های خارجی آنها را محافظت می کنند.طریق فلشینگ لبه های خارجی 



 گارانتی:

که توسط نصاب مورد تایید یا تحت نظر واحد فنی این ورق ها در صورتی از سوی شرکت گارانتی می شوند 

 شرکت اجرا شده باشد.

 


